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Läser 公司采用博斯特数字检测台来加强质量控制

Läser 公司的服务范围非常广泛，主要从包装开发和定制到印刷和后加工 。他们选择使用博斯特的检测台来进行数字化处理，以此改善质量控制过程。

Läser 公司是一家领先的包装企业，总部位于瑞士的贡滕施维尔。他们为食品、烟草、制药和化妆品行业的品牌商提供服务，产品包括各种纸板包装、模切标签、收缩套标和模切直邮产品。

该公司由 Läser 家族于 1952 年创立，现任董事会由家族的第二代和第三代人组成，如今，Läser 公司员工人数已超过100人。Läser 公司为客户提供从设计、印前到高质量成品的全程支持，在质量、精度和速度方面享有美誉。该公司力求更好地利用数字化、连接性和自动化 - 这也反映了全球包装市场的变化。

20 多年来，Läser公司一直在使用自己的企业资源规划 (ERP) 系统。他们在寻求可加强质量保证业务的潜在技术，博斯特的数字检测台DIT堪称完美。Läser 公司的总经理安德烈亚斯·希茨勒博士解释说：“我们一直在寻找一种有助于我们开发内部数字网络的解决方案，我们希望它可以毫不费力地集成到我们的 ERP 系统中。” 

Läser 公司选择使用博斯特的数字检测台DIT 106 作为其折叠彩盒包装业务的理想补充。这项创新技术采用独立的质量检测装置，旨在轻松实现零缺陷包装。数字检测台DIT 106适用于 1060mm 幅面的模切机和烫金机，以及糊盒机和 CI 柔版印刷机。该设备以精度和速度著称，可帮助包装加工商控制成本、缩短印刷准备时间，并减少浪费。最重要的是，其检测精度有助于避免发生代价高昂且损害品牌声誉的产品召回。投资和安装了博斯特的数字检测台DIT 106  之后，Läser 公司发现他们在质量方面有明显的提升，同时停机时间也减少。

Läser 公司的生产经理兼副总经理托比亚斯·弗兰克解释说：“我们在印前部门安装了数字检测台DIT 106 ，它为我们的工作流程增加了非凡的价值。无论是用于包装、标签还是特种产品，在制作印版之前，我们都会使用数字检测台DIT 106 检测所有印刷产品。而在以前，我们需要使用复杂的烫金充填系统，为传入的每份作业制作一个 1:1 的印刷样本，然后进行检测。

“数字检测台DIT 106非常适合我们的工作流程，当我们装入印刷样张时，会创建一个 PDF 文件并自动将其发送到数字检测台。通过将整幅样张投射到设备上，我们可以检测内部定义的控制点，在任何潜在问题发生之前就予以识别。如果检测确认印刷样张态良好，我们就开始制作印版。然后，印刷的第一张纸再次进入印前阶段，并使用数字检测台DIT 106进行投影。这时，我们可以查看在印版曝光期间是否发生了任何错误，这有助于我们创建更流畅、更快、更可靠的质量保证流程。”

“数字检测台DIT 106由 Läser 公司团队的不同部门成员使用，主要是由印前人员使用，但我们的印刷机和模切机操作员也会用到数字检测台DIT 106。数字检测台DIT 106的速度和可靠性意味着尽管我们的三班制运营中存在大量无人值守的工作时间，我们依然可以减少停机时间、保持高生产率。” 它兼具卓越的速度和精度，给生产人员额外增添了一份信心。我们还注意到，博斯特数字检测台的安装降低了印刷机停机的风险。

托比亚斯·弗兰克补充说：“有了数字检测台DIT 106，我们还可以在印刷之前检测上光版，这也是一个了不起的优势。以前，由于未使用正确的上光版，或者放错了位置，我们的机器曾因为这些情况而停机。现在，我们可以将上光版放在数字检测台DIT 106上，然后将纸张的 PDF 文件直接投射到上面，检测光油是否在相应区域正确应用。这使我们能够更好地进行质量控制，同时还大大加快了流程。”
数字检测台DIT由博斯特公司开发，旨在支持包装加工商，可实现很高的数字化处理效率。通过自动和一致的数据采集，这项创新技术能够提供基于数据的洞见，可顺利融入现有的数字化工作流程。该设备改进了印刷、模切到印刷、压痕、贴窗、烫金和盲文压纹的质量流程，并简化了报告功能。数字检测台DIT 能够处理的最大纸张尺寸为 1,300 x 790 毫米，它配备了三台 4K 投影机，精度高达每毫米 6 像素，为所有检测操作提供 2000 万像素的图片质量记录。该设备可以和 HMI SPHERE 无缝集成，操作员能够直接控制和调整机器参数。

每一批完成的作业都证明了 Läser 在质量方面的声誉。安德烈亚斯·希茨勒博士说：“在质量方面，我们不存一丝侥幸。我们寻求建立更顺畅、更智能、以连接性为核心的工作流程，博斯特是我们理想的合作伙伴。通过扩展公司内部的数字网络功能，我们显著提高了质量并减少了停机时间。”
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安德烈亚斯·希茨勒博士，Läser 公司 总经理
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托比亚斯·弗兰克，数字检测台DIT 106生产经理兼副总经理
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使用专用放大工具进行详细的质量控制


关于博斯特
我们是全球领先的基材处理、印刷和加工设备及服务供应商之一，为标签、软包装、折叠彩盒和瓦楞纸箱行业提供服务。

博斯特由约瑟夫·博斯特于1890年在瑞士洛桑成立，业务遍及50多个国家，在11个国家拥有19家工厂，全球员工6100多名。截至2022年12月31日，公司的合并营业额为18.41亿瑞士法郎。
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